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Processo N.:
Nome: (83946/11) MARCELO DA CRUZ LEITE
Qiiingiiénio: 20/08/2016 Até 19/08/2021
Qtde Dias: 90

Processo N.:
Nome: (99433/3) MARLENE ANDREIA DA SILVA
Qiingiiénio: 13/02/2016 Até 12/02/2021
Qtde Dias: 90

Processo N.:
Nome: (129230/1) MATEUS PEREIRA GARCIA
Qiinqgiiénio: 20/02/2016 Até 19/05/2021
Qtde Dias: 90

Processo N.:
Nome: (139262/1) ROSELI APARECIDA BEVILACQUA
Qiiingiiénio: 09/08/2017 Até 08/08/2022
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Quingiiénio: 19/01/2016 Até 18/01/2021 Qtde Dias:
Qtde Dias: 90 Processo N.:
Nome: (127464/1) RUBINEI CAETANO RODRIGUES
Processo N.: Qiiingiiénio: 03/03/2016 Até 02/03/2021
Nome: (128657/1) LEANDRO SANTOS DE BRITO Qtde Dias: 90
Qiiingiiénio: 06/04/2016 Até 05/08/2021
Qtde Dias: 90 Processo N.:
Nome: (205824/2) SIMONY GABRIELLE BRANDAO DA SILVA
Processo N.: Qiiingiiénio: 02/08/2015 Até 01/10/2020
Nome: (128635/1) LIEGE CORREA DE ARRUDA Qtde Dias: 90
Qiingiiénio: 20/02/2016 Até 19/02/2021
Qtde Dias: 90 PUBLICADA, REGISTRADA, CUMPRA-SE.
Cuiaba-MT, 02 de Setembro de 2022.
Processo N.: Gustavo Reis Lobo de Vasconcelos
Nome: (123783/2) MAILTON LOURENCO PEREIRA Presidente do DETRAN
Quingiiénio: 19/02/2016 Até 18/02/2021
Qtde Dias: 90
BOLETIM DE PESSOAL/DETRAN/00438/2022 DE:

05/09/2022

O Presidente do DETRAN no uso de suas atribuigdes que lhes sdo conferidas
por lei,

Resolve: RETIFICAR
Evento: LICENGCA PREMIO - CONCESSAO

Processo N.:
Nome: (140003/1) SILVIA LETICIA DA SILVA
Qiiinqiiénio: 10/09/2012 Até 09/09/2017
Qtde Dias: 90

PUBLICADA, REGISTRADA, CUMPRA-SE.
Cuiaba-MT, 02 de Setembro de 2022.
Gustavo Reis Lobo de Vasconcelos
Presidente do DETRAN

LICITAGAO

SECRETARIAS

SECRETARIA DE ESTADO DE PLANEJAMENTO E GESTAO |

ATA DE REGISTRO DE PREGOS 014/2022/SECRETARIA DE ESTADO DE PLANEJAMENTO E GESTAO

PROCESSO SIAG N° 407.401/2021/SECRETARIA DE ESTADO DE PLANEJAMENTO E GESTAO.

PREGAO ELETRONICO: N° 009/2022/SECRETARIA DE ESTADO DE PLANEJAMENTO E GESTAO.

Pelo presente instrumento, o Estado de Mato Grosso, através da SECRETARIA DE ESTADO DE PLANEJAMENTO E GESTAO, inscrito no CNPJ/MF n°
03.507.415/0004-97, com sede na Rua C, Centro Politico Administrativo, Bloco Ill, CUIABA/MT - CEP: 78.049-005, neste ato representado pelo Senhor
Secretario de Estado de Planejamento e Gestdo BASILIO BEZERRA GUIMARAES DOS SANTOS, brasileiro, divorciado, portador da cédula de identidade
n.° 793306 SSP-MT e do CPF sob n.° 630.581.111-34 e pela Secretaria Adjunta de Aquisicbes Governamentais KATIENE CETSUMI MIYAKAWA
PINHEIRO, brasileira, casada, portadora da cédula de identidade n.° 1339591-2 SSP/MT e do CPF sob n.° 001.817.961-47, RESOLVEM REGISTRAR
OS PRECOS das empresas abaixo relacionadas, nas quantidades estimadas e indicadas abaixo, de acordo com as classificagdes obtidas nos lotes,
atendendo as condigdes, as especificagdes técnicas e as propostas oferecidas na licitagdo regulamentada pelo edital e anexos do PREGAO ELETRONICO
N° 009/2022/SEPLAG, do tipo MENOR PRECO GLOBAL POR LOTE, PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 407401/2021/SEPLAG, independentemente de
transcrigdes, constituindo esta ATA DE REGISTRO DE PRECOS documento vinculativo e obrigacional as partes.

CPF: 344.848.171-87
RG: 760.527-7 SSP/SC

EMPRESA MILANFLEX INDUSTRIA DE COMERCIO DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA
CNPJ 86.729.324/0002-61

ENDERECO Av. V, n° 901 A, Bairro Distrito Industrial - CEP 78.098-480 - Cuiaba/MT
REPRESENTANTES: NOME: Gilmar Francisco Milan

CONTATO (TELEFONE) (65) 3317-2100

ENDERECO E-MAIL

adm@milanflex.com.br / gilmar@milanmoveis.com.br

1. DO OBJETO

constantes nesta Ata de Registro de Prego.

Sujeitam-se as partes as normas constantes da Constituicdo Federal de 1988, Lei Federal n° 8666/1993 e suas eventuais alteracdes, Lei Federal n°
10.520/2002, Decreto Estadual n°. 840/2017, Lei Complementar n® 123/2006, Lei Estadual n® 7.696/2002, sem prejuizo de outras normas aplicaveis.

1.1. Esta Ata possui o objetivo de registrar pregos dos itens abaixo relacionados, no respectivo LOTE, para futura e eventual aquisicdo de mobiliario
(estagdo de trabalho, gaveteiro e painel), para atender os Orgaos/Entidades do Poder Executivo Estadual, conforme condicdes e especificagdes

J
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LOTE | - ESTAGAO DE TRABALHO - MESAS EM “L” / PAINEL

MILANFLEX INDUSTRIA DE COMERCIO DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA

ITEM

DESCRICAO

UNID.

MARCA/
FABRICANTE

QUANT.

VALOR UNITARIO
OFERTADO

VALOR TOTAL
OFERTADO

01

MESA EM “L” (L=1400 X 1400 MM, P=700 MM, A=740 MM), COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS MINIMAS: TAMPO CONFECCIONADO COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD - MDP), SELECIONADAS DE EUCALYPTO E
PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
ISEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS DEVEM POSSUIR DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M:, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR
KGFICM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS
NORMAS NBR 14810-1 TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO
(0 CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE ESPESSURA MINIMA DE 2,5 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGAO DO
TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA Ms, FIXADOS EM BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM
IZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPO, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM DANIFICA-LO. O ACESSO DO CABEAMENTO
AO TAMPO DEVERA DAR-SE POR MEIO DE TRES ORIFICIOS REDONDOS DE DIAMETRO 60 MM, ACABADOS COM PASSA CABOS DE PVC RIGIDO,
(COM TAMPA REMOVIVEL, E ABERTURA PARA PASSAGEM DE CABOS. PAINEIS FRONTAIS ESTRUTURAIS E DE PRIVACIDADE CONFECCIONA
DO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICAE TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
IAMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO,
AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 36, RESISTENCIA A FLEXAQ
ESTATICA KGF/CM = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA,
NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E ENCABEGADO
EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXAGAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA
ISER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS METALICAS,
ISENDO A BASE SUPERIOR DE FIXAGAO AO TAMPO, EM TUBO DE AGO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM CHAPA
DE AGO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE
ISUSTENTAGAQ COMPOSTA POR DOIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, COM @ DE 31,75 X 1,2 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS
(COM ESPESSURAMINIMA DE 0,6 MM FIXADAS AOS TUBOS, SENDO, UMA INTERNA LISAE FIXA; E A OUTRAEXTERNA, COM ESTAMPO PERFURADO
(28 MM EM TODA A SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO
DO SOLO ATE O TAMPO DAMESA. TODO O CONJUNTO £ SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM
DECAPAGEM - FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 220° C. AS
ESTRUTURAS SAO DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON INJETADO, CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE
PISO. ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO CENTRAL CONFECCIONADA COM CHAPAS METALICAS DOBRADAS EM FORMATO SEXTAVADO, FORMANDO
UM DUTO VERTICAL INTERNO QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DA FIAGAO DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA, E UMA CALHA REMOVIVEL, COM
FURAGAO PARA ADAPTAGAQ DE TOMADAS ELETRICAS, TELEFONIA E DADOS. TODO O CONJUNTO SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR
FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTAEPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. AS ESTRUTURAS E DOTADA DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON INJETADO, CUJA FUNCAO SERA
CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. REVESTIMENTO MELAMINICO NA COR A SER DEFINIDA.

UN

MILAN/
MILANFLEX/
FOCUS

431

R$ 1.132,25

R$ 487.999,75

02

PAINEL DE VIDRO TEMPERADO LAPIDADO E POLIDO PARA ESTAGAO DE TRABALHO, COM
ESPESSURA MINIMA DE 08 MM COM APLICAGAO DE PELICULA JATEADA. MEDINDO 1400MM
X 350MM. A FIXAGAO PAINEL/TAMPO, QUANDO MONTADO SOBRE TAMPO DEVERA SER POR
MEIO DE SUPORTE METALICO TIPO “U” COM AJUSTE DE ESPESSURA OU QUANDO MONTADO
NA FACE, POR MEIO DE CANTONEIRA. PARA SER UTILIZADA NAS MESAS EM “L” (L=1400 X 1400
MM, P=700 MM, A=740 MM) PARA FORMAR ILHAS DE 02 OU 4 ESTAGOES.

UN

MILAN/
MILANFLEX/
FOCUS

548

R$ 236,82

129.777,36

03

MESA EM “L” (L=1200 X 1200 MM, P=700 MM, A=740 MM), COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS MINIMAS: TAMPO CONFECCIONADO COM
ICHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD - MDP), SELECIONADAS DE EUCALYPTO E
PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAQ, COM 25 MM DE|
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
ISEMIFOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS DEVEM POSSUIR DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR
KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGFICM? = 143, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS
NORMAS NBR 14810-1 TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O
CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO ESPESSURA MINIMA DE 2,5 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM ADESIVO
HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGAO DO TAMPO
ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M8, FIXADOS EM BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK
E CRAVADAS NO TAMPO, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM DANIFICALLO. O ACESSO DO CABEAMENTO AQ
ITAMPO DEVERA DAR-SE POR MEIO DE TRES ORIFICIOS REDONDOS DE DIAMETRO 60 MM, ACABADOS COM PASSA CABOS DE PVC RIGIDO, COM
ITAMPA REMOVIVEL, E ABERTURA PARA PASSAGEM DE CABOS. PAINEIS FRONTAIS ESTRUTURAIS E DE PRIVACIDADE CONFECCIONADO COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS
E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS
FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICAKGF
(CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA, NBR 14810-2
REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E ENCABEGADO EM FITA DE
POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXAGAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA
POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS METALICAS, SENDO
A BASE SUPERIOR DE FIXAGAO AO TAMPO, EM TUBO DE AGO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM CHAPA DE
AGO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE
ISUSTENTAGAQ COMPOSTA POR DOIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, COM @ DE 31,75 X 1,2 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS
(COM ESPESSURAMINIMA DE 0,6 MM FIXADAS AOS TUBOS, SENDO, UMA INTERNA LISAE FIXA; EAOUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO PERFURADO
(28 MM EM TODA A SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO
DO SOLO ATE O TAMPO DAMESA. TODO O CONJUNTO E SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM
DECAPAGEM - FOSFATIZAGAQ) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 220° C. AS
ESTRUTURAS SAO DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON INJETADO, CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE
PISO. ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO CENTRAL CONFECCIONADA COM CHAPAS METALICAS DOBRADAS EM FORMATO SEXTAVADO, FORMANDO
UM DUTO VERTICAL INTERNO QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DA FIAGAO DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA, E UMA CALHA REMOVIVEL, COM
FURAGAO PARA ADAPTAGAO DE TOMADAS ELETRICAS, TELEFONIA E DADOS. TODO O CONJUNTO SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR
FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. AS ESTRUTURAS E DOTADA DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON INJETADO, CUJA FUNGAO SERA
CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. REVESTIMENTO MELAMINICO NA COR A SER DEFINIDA.

UN

MILAN/
MILANFLEX/
FOCUS

1.334

R$ 1.095,85

R$ 1.461.863,90

04

PAINEL DE VIDRO TEMPERADO LAPIDADO E POLIDO PARA ESTAGAO DE TRABALHO, COM
ESPESSURA MINIMA DE 08 MM COM APLICAGAO DE PELICULA JATEADA. MEDINDO 1200MM
X 350MM. A FIXAGAO PAINEL/TAMPO, QUANDO MONTADO SOBRE TAMPO DEVERA SER POR
MEIO DE SUPORTE METALICO TIPO “U” COM AJUSTE DE ESPESSURA OU QUANDO MONTADO|
NA FACE, POR MEIO DE CANTONEIRA. PARA SER UTILIZADA NAS MESAS EM “L” (L=1200 X 1200
MM, P=700 MM, A=740 MM) PARA FORMAR ILHAS DE 02 OU 4 ESTAGOES.

UN

MILAN/
MILANFLEX/
FOCUS

677

R$ 200,94

R$ 136.036,38
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ESTAGAO DE TRABALHO EM “X’, COM 04 MESAS EM “L" (L=1400 X 1400 M, P=700 MM, A=740 M), COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS
MINIMAS: TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD)
| MDP), SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ES
TABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO
(COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS DEVEM POSSUIR DENSIDADE MEDIA DE 565 KGFIM:,
RESISTENCIAA TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM2=3,1, RESISTENCIAA FLEXAO ESTATICAKGF/CME= 143, RESISTENCIAA TRAGAO SUPERFICIAL
KGF/CM = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 METODOS DE ENSAIO.
(0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO £ ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A
FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS EM BUCHAS METALICAS CONFECCIO-
NADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPO, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM DANIFICA-LO. O ACESSO DO
(CABEAMENTO AO TAMPO DEVERA DAR-SE POR MEIO DE TRES ORIFICIOS REDONDOS DE DIAMETRO 60 MM, ACABADOS COM PASSA CABOS DE
PVC RIGIDO, COM TAMPAREMOVIVEL, E ABERTURA PARA PASSAGEN DE CABOS. PAINEIS FRONTAIS ESTRUTURAIS E DE PRIVACIDADE CONFEC-
CIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEM-FOSCO E ANTI-REFLEXO),
AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGFIM, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CME = 3.6, RESISTENCIA A FLEXAO
ESTATICA KGFICM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGFICME = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA,
NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL £ ENCABEGADO
ENM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXAGAO PAINELIESTRUTURA DEVERA|
SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS METALICAS,
ISENDO A BASE SUPERIOR DE FIXAGAO AO TAMPO, EM TUBO DE AGO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM CHAPA
DE AGO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE|
SUSTENTAGAQ COMPOSTA POR DOIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, COM @ DE 31,75 X 1,2 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS
(COM ESPESSURA MINIMA DE 0,6 M FIXADAS AOS TUBOS, SENDO, UMA INTERNALISAE FIXA; EAOUTRAEXTERNA, COM ESTAMPO PERFURADO
(38 MM EM TODA A SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO
DO SOLO ATE O TAMPO DAMESA. TODO O CONJUNTO £ SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM
DECAPAGEM - FOSFATIZAGRO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIVERIZADA EM ESTUFA A 220° C. AS
ESTRUTURAS SAO DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON INJETADO, CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE|
PISO. ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO CENTRAL CONFECCIONADA COM CHAPAS METALICAS DOBRADAS EM FORMATO SEXTAVADO, FORMANDO
UM DUTO VERTICAL INTERNO QUE POSSIBILITA A PASSAGEN DA FIAGAO DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA, E UMA CALHA REMOVIVEL, COM
FURAGAO PARA ADAPTACAO DE TOMADAS ELETRICAS, TELEFONIA E DADOS. TODO O CONJUNTO SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR
FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM FOSFATIZACAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. AS ESTRUTURAS E DOTADA DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON INJETADO, CUJA FUNGAO SERA|
CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. REVESTIMENTO MELAMINICO NA COR A SER DEFINIDA.

PAINEIS: QUATRO PAINEIS DIVISORIOS EM VIDRO TEMPERADO LAPIDADO E POLIDO, COM APLICAGAO DE PELICULA JATEADA. MEDINDO
1400X350X08 MM (LARGURA X ALTURA X ESPESSURA). A FIXAGAO PAINELITAMPO, QUANDO MONTADO SOBRE TAMPO DEVERA SER POR MEIO
DE SUPORTE METALICO TIPO *U’ COMAJUSTE DE ESPESSURA OU QUANDO MONTADO NA FACE, POR MEIO DE CANTONEIRA.

R$ 1.915.651,85

06

ESTAGAO DE TRABALHO EM “X’, COM 04 MESAS EM “L" (L=1200 X 1200 MM, P=700 MM, A=740 MM), COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS
MINIMAS: TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD
- MDP), SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ES-
TABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO
(COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS DEVEM POSSUIR DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M,
RESISTENCIAATRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM?= 3,1, RESISTENCIAA FLEXAQ ESTATICAKGF/CM? = 143, RESISTENCIAA TRAGAO SUPERFICIAL
IKGFICM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 METODOS DE ENSAIO,
(0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO & ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A
FIXAGAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS EM BUCHAS METALICAS CONFECCIO-
INADAS EM ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPO, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM DANIFICALLO. O ACESSO DO
CABEAMENTO AO TAMPO DEVERA DAR-SE POR MEIO DE TRES ORIFICIOS REDONDOS DE DIAMETRO 60 MM, ACABADOS COM PASSA CABOS DE|
PVCRIGIDO, COM TAMPAREMOVIVEL, E ABERTURA PARA PASSAGEM DE CABOS. PAINEIS FRONTAIS ESTRUTURAIS E DE PRIVACIDADE CONFECH
(CIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICAE TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAQ, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
IAMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO
AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M:, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGFICM: = 36, RESISTENCIA A FLEXAQ
ESTATICA KGF/CM: = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA,
INBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E ENCABEGADO
EM FITADE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA|
ISER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS METALICAS,
ISENDO A BASE SUPERIOR DE FIXAGAQ AO TAMPO, EM TUBO DE AGO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM CHAPA
DE ACO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE|
ISUSTENTAGAQ COMPOSTA POR DOIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, COM @ DE 31,75 X 1,2 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS
(COM ESPESSURAMINIMA DE 0,6 MM FIXADAS AOS TUBOS, SENDO, UMAINTERNA LISAE FIXA; EAOUTRAEXTERNA, COM ESTAMPO PERFURADO
128 MM EM TODA A SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO
DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA. TODO O CONJUNTO E SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM
DECAPAGEM - FOSFATIZAGAQ) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 220° C. AS
ESTRUTURAS SAO DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON INJETADO, CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE|
PISO. ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO CENTRAL CONFECCIONADA COM CHAPAS METALICAS DOBRADAS EM FORMATO SEXTAVADO, FORMANDO
UM DUTO VERTICAL INTERNO QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DA FIAGAO DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA, E UMA CALHA REMOVIVEL, COM
FURAGAO PARA ADAPTAGAQ DE TOMADAS ELETRICAS, TELEFONIA E DADOS. TODO O CONJUNTO SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR
FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. AS ESTRUTURAS E DOTADA DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON INJETADO, CUJA FUNGAO SERA
CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. REVESTIMENTO MELAMINICO NA COR A SER DEFINIDA.

PAINEIS: QUATRO PAINEIS DIVISORIOS EM VIDRO TEMPERADO LAPIDADO E POLIDO, COM APLICAGAO DE PELICULA JATEADA. MEDINDO
1200X350X08 MM (LARGURA X ALTURA X ESPESSURA). A FIXAGAO PAINELITAMPO, QUANDO MONTADO SOBRE TAMPO DEVERA SER POR MEIQ
DE SUPORTE METALICO TIPO “U” COM AJUSTE DE ESPESSURA OU QUANDO MONTADO NA FACE, POR MEIO DE CANTONEIRA.

UN

N° 28.323
MILAN/ 329 RS 5.822,65
MILANFLEX/
FOCUS
MILAN/ 375 RS 5.489,85
MILANFLEX/
FOCUS

R$ 2.058.693,75
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ESTAGAO DE TRABALHO COM 02 MESAS EM ‘L (L=1400 X 1400 MM, P=700 MM, A=740 MM), COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS MINIMAS;
TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD - MDP),
ISELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICAE TERMO-ESTABILIZADAS
ISOB PRESSAQ, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EMAMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA
DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS DEVEM POSSUIR DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGFICM: = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? =
10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 METODOS DE ENSAIO. O BORDO
QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS
COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGAQ
DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS EM BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM
ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPO, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM DANIFICA-LO. O ACESSO DO CABEAMENTO
A0 TAMPO DEVERA DAR-SE POR MEIO DE TRES ORIFICIOS REDONDOS DE DIAMETRO 60 MM, ACABADOS COM PASSA CABOS DE PVC RIGIDO,
(COM TAMPA REMOVIVEL, E ABERTURA PARA PASSAGEM DE CABOS. PAINEIS FRONTAIS ESTRUTURAIS E DE PRIVACIDADE CONFECCIONA-
DO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
IAGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINASINTETICAE TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAQ, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO,
AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M:, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.6, RESISTENCIA A FLEXAQ
ESTATICA KGFICM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA,
INBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E ENCABEGADO
EM FITADE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXAGAQ PAINEL/ESTRUTURA DEVERA|
ISER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS METALICAS,
ISENDO A BASE SUPERIOR DE FIXAGAO AO TAMPO, EM TUBO DE AGO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM CHAPA
DE AGO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE|
ISUSTENTAGAQ COMPOSTA POR DOIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, COM @ DE 31,75 X 1,2 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS
(COM ESPESSURAMINIMA DE 0,6 MM FIXADAS AOS TUBOS, SENDO, UMA INTERNALISAE FIXA; E A OUTRAEXTERNA, COM ESTAMPO PERFURADO
128 MM EM TODA A SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO
DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA. TODO O CONJUNTO E SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM
DECAPAGEM - FOSFATIZAGAQ) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 220° C. AS
ESTRUTURAS SAO DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON INJETADO, CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE|
PISO. ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO CENTRAL CONFECCIONADA COM CHAPAS METALICAS DOBRADAS EM FORMATO SEXTAVADO, FORMANDO
UM DUTO VERTICAL INTERNO QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DA FIAGAO DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA, E UMA CALHA REMOVIVEL, COM
FURAGAO PARA ADAPTAGAO DE TOMADAS ELETRICAS, TELEFONIA E DADOS. TODO O CONJUNTO SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR
FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. AS ESTRUTURAS E DOTADA DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON INJETADO, CUJA FUNCAO SERA
CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. REVESTIMENTO MELAMINICO NA COR A SER DEFINIDA.
PAINEIS: UM PAINEL DIVISORIO EM VIDRO TEMPERADO LAPIDADO E POLIDO, COM APLICAGAO DE PELICULA JATEADA. MEDINDO 1400X350X08
MM (LARGURA X ALTURA X ESPESSURA). A FIXACAO PAINELITAMPO, QUANDO MONTADO SOBRE TAMPO DEVERA SER POR MEIO DE SUPORTE|
IMETALICO TIPO “U” COM AJUSTE DE ESPESSURA OU QUANDO MONTADO NA FACE, POR MEIO DE CANTONEIRA.

MILAN/
MILANFLEX/
FOCUS

468

R$ 2.580,45

R$ 1.207.650,60

08

ESTAGAO DE TRABALHO COM 02 MESAS EM “L” (L=1200 X 1200 MM, P=700 MM, A=740 MM), COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS MINIMAS:
TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD - MDP),
ISELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS
ISOB PRESSAQ, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES POR FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA
DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS DEVEM POSSUIR DENSIDADE MEDIA DE 565 KGFIM?, RESISTENCIA Al
TRAGAO PERPENDICULAR KGFICM? = 3,1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGFICM? =
10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 METODOS DE ENSAIO. O BORDO
QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS
(COM ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGAQ
DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M, FIXADOS EM BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM
ZAMAK, E CRAVADAS NO TAMPO, POSSIBILITANDO A MONTAGEM E DESMONTAGEM DO MOVEL SEM DANIFICA-LO. O ACESSO DO CABEAMENTO
AO TAMPO DEVERA DAR-SE POR MEIO DE TRES ORIFICIOS REDONDOS DE DIAMETRO 60 MM, ACABADOS COM PASSA CABOS DE PVC RIGIDO,
(COM TAMPA REMOVIVEL, E ABERTURA PARA PASSAGEM DE CABOS. PAINEIS FRONTAIS ESTRUTURAIS E DE PRIVACIDADE CONFECCIONA
DO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICAE TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAQ, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
IAMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO
AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M:, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR KGFICM? = 3.6, RESISTENCIA A FLEXAQ
ESTATICA KGF/CM: = 163, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - TERMINOLOGIA,
INBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. 0 BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E ENCABEGADO
EM FITADE POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA|
ISER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E CHAPAS METALICAS,
ISENDO A BASE SUPERIOR DE FIXAGAQ AO TAMPO, EM TUBO DE AGO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM CHAPA
DE ACO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC, E COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE|
ISUSTENTAGAQ COMPOSTA POR DOIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, COM @ DE 31,75 X 1,2 MM DE ESPESSURA, E DUAS CHAPAS
(COM ESPESSURAMINIMA DE 0,6 MM FIXADAS AOS TUBOS, SENDO, UMAINTERNA LISAE FIXA; EAOUTRAEXTERNA, COM ESTAMPO PERFURADO
128 MM EM TODA A SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL, QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO
DO SOLO ATE O TAMPO DAMESA. TODO O CONJUNTO E SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM
DECAPAGEM - FOSFATIZAGAQ) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 220° C. AS
ESTRUTURAS SAO DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON INJETADO, CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE|
PISO. ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO CENTRAL CONFECCIONADA COM CHAPAS METALICAS DOBRADAS EM FORMATO SEXTAVADO, FORMANDO
UM DUTO VERTICAL INTERNO QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DA FIAGAO DO SOLO ATE O TAMPO DA MESA, E UMA CALHA REMOVIVEL, COM
FURAGAO PARA ADAPTAGAQ DE TOMADAS ELETRICAS, TELEFONIA E DADOS. TODO O CONJUNTO SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO POR
FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM FOSFATIZAGAO) E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTAEPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. AS ESTRUTURAS E DOTADA DE SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON INJETADO, CUJA FUNGAO SERA
CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. REVESTIMENTO MELAMINICO NA COR A SER DEFINIDA.

PAINEIS: UM PAINEL DIVISORIOS EM VIDRO TEMPERADO LAPIDADO E POLIDO, COM APLICAGAQ DE PELICULA JATEADA. MEDINDO 1200X350X08
MM (LARGURA X ALTURA X ESPESSURA). A FIXAGAO PAINELITAMPO, QUANDO MONTADO SOBRE TAMPO DEVERA SER POR MEIO DE SUPORTE|
IMETALICO TIPO “U” COM AJUSTE DE ESPESSURA OU QUANDO MONTADO NA FACE, POR MEIO DE CANTONEIRA.

UN

MILAN/
MILANFLEX/
FOCUS

446

R$ 2.460,85

R$ 1.097.539,10
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GAVETEIRO VOLANTE COM 03 GAVETAS - 400X500X580 MM.

DE PREPARAGAO, TRATAMENTO E TEMPO DE CURA, RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA TINTAEMPREGADA.

TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD
(MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E|
TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDA NAS DUAS FACES COM FILME TERMO-PRENSA-
DO DE MELAMINICO TEXTURIZADO, POR EFEITO DE PRENSAGEM A QUENTE FAZ O FILME SE FUNDIR A MADEIRA AGLOMERADA,
FORMANDO COM ELA UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL, COM ACABAMENTO EM TODO O PERIMETRO EM PVC 3MM NA COR
EXATA AO REVESTIMENTO DO TAMPO, COM RESISTENCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL. LATERAIS E BASE: NO MESMO
MATERIAL DO TAMPO COM ESPESSURA TAMBEM DE 18MM E ACABAMENTO EM FITA DE PVC 1MM NA COR EXATAAQ REVESTIMENTO,
ICOM RESISTENCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL. FRENTE DAS GAVETAS: NO MESMO MATERIAL DO TAMPO COM 18MM
DE ESPESSURA, E ACABAMENTO EM FITA DE PVC 2MM NA COR EXATA AO REVESTIMENTO, COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. FUNDO: NO MESMO MATERIAL DO TAMPO COM 18 MM DE ESPESSURA, FIXADO NO TAMPO, LATERAIS E|
BASE POR CAVILHA DE MADEIRA @8X30MM. FECHADURA: COM APLICAGAO FRONTAL, POSSIBILITANDO O TRAVAMENTO LATERAL DAS|
GAVETAS SIMULTANEAMENTE. CONTEM 02 PEGAS DE CHAVES COM CAPA PLASTICA “ESCAMOTEAVEL" COM ACABAMENTO PRETO,
DUPLA FACE E EXTRAGAO, ROTAGAO DE 180°, CILINDRO COM CORPO DE 20 MM DE COMPRIMENTO E DIAMETRO DE 19MM COM
2(DUAS) ABAS PARA FIXACAO, QUE E FEITO NAPRIMEIRA GAVETA, FECHADURA COM ACABAMENTO CROMADO. GAVETAS: 03 GAVETAS
COM FRENTE EM PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE, EM CHAPA UNICA COM NO MINIMO 18MM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO
EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA RESISTENCIA EM AMBAS AS FACES DAS PEGAS, NA MESMA COR DO TAMPO; POSSUI BORDAS
PROTEGIDAS POR FITADE POLIESTIRENO SEMIRRIGIDO COM ESPESSURA MINIMA DE 3MM, NAMESMA COR DO TAMPO, COM BORDAS
ARREDONDADAS EM TODO SEU PERIMETRO COM RAIO MINIMO DE 2,5MM, COLADAS A QUENTE POR MEIO DO PROCESSO HOLT MELT;
CORPO DA GAVETA CONFECCIONADAS EM CHAPA DE AGO SAE 1006 A 1008 COM 0,61MM DE ESPESSURA, COM PINTURA EPOXI A PO
NA COR PRETA, CORREDIGAS DE 400MM DE COMPRIMENTO, CORREDICAS TELESCOPICAS REFORGADAS NACIONAL DE ABERTURA
TOTAL E PROLONGAMENTO DE CURSO EM 27 MM DO COMPRIMENTO NOMINAL, DESLIZAMENTO COM ESFERAS DE AGO, PECA UNICA
DE MONTAGEM LATERAL, AUTO-TRAVANTE FIM DE CURSO ABERTO E TRAVAS FIM DE CURSO QUE PERMITEM ARETIRADA DA GAVETA,
MONTAGEM: FIXACAO DAS LATERAIS, BASE E TAMPO POR MEIO CAVILHA DE MADEIRA @8X30MM. SEGREDO: CONFECCIONADOS|
EM BARRA CHATA DE 1/2X1/8 COM ACABAMENTO PRETO, ESTAMPADO E DOBRADO. RODIZIOS: DUPLOS REFORGADOS REFERENCIA
RDS55 N CONFECCIONADOS EM POLIPROPILENO NA COR PRETA, COM EIXO GIRATORIO E BASE DE FIXAGAO EM CHAPA ESTAMPADA,
FIXADOS AO MOVEL POR MEIO DE PARAFUSOS AUTO-ATARRACHANTES 4X14 MM CABEGA PANELA COM ACABAMENTO ZINCADO
BRANCO. ACABAMENTO: AS GAVETAS EM AGO TEM TRATAMENTO ANTI-FERRUGINOSO E A BASE DE FOSFATO DE ZINCO COM 04
BANHOS QUIMICOS E QUE A PROPRIAINDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO PARA TAL PROCESSO E RECEBEM PINTURA ELETROSTA
TICAA PO COM CURA EM ESTUFAA PARTIR DE 200°C, FORMANDO UMA CAMADA MINIMA DE 50/60 MICRA, ATENDENDO OS CRITERIOS

MILAN/
FOCUS

MILANFLEX/

719

R$ 555,33

R$ 399.282,27

/ALOR TOTAL DO LOTE R$ 8.894.494,96 (oito milhdes e oitocentos e noventa e quatro mil e quatrocentos e noventa e quatro reais e noventa e seis centavos).

LOTE Il - ESTAGAO DE TRABALHO - MESA RETANGULAR / PAINEL

MILANFLEX INDUSTRIA DE COMERCIO DE MOVEIS E EQUIPAMENTOS LTDA

ITEM

DESCRIGAO

UNID.

MARCA/
FABRICANTE

QUANT.

VALOR
UNITARIO
OFERTADO

VALOR TOTAL
OFERTADO

01

MESA RETANGULAR (L=1400 MM, P=700 MM, A=740 MM), COM AS SEGUINTES CA-
RACTERISTICAS MINIMAS: TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS
DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD - MDP),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TER-
MO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS DEVEM POSSUIR DENSIDADE MEDIA DE
565 KGF/M?, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA
A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRAGAO SUPERFICIAL KGF/
CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 TERMINOLOGIA, NBR 14810-2
- REQUISITOS E NBR 14810-3 METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA
TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO
COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS ABNT. A FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO
DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFEC-
CIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. PAINEL FRONTAL,
ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE, CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS
DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TER-
MO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA
DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR
KGF/CM2? = 3.6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM2 = 163, RESISTENCIA A
TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E ENCABEGADO EM FITADE
POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MiNIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT. A FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E
CHAPAS METALICAS, SENDO A BASE SUPERIOR DE FIXAGAO AO TAMPO, EM TUBO
DE AGCO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM CHAPA DE
ACO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC,
E COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE SUSTENTACAO E COMPOSTA
POR DOIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, COM @ DE 31,75 X 1,2 MM DE
ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM ESPESSURA MINIMA DE 0,6 MM FIXADAS AOS
TUBOS, SENDO, UMA INTERNA LISA E FIXA; E A OUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO
PERFURADO @ 8 MM EM TODA A SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL,
QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO DO SOLO
ATE O TAMPO DA MESA. TODO O CONJUNTO E SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO
POR FOSFATIZAGCAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZAGAQ)
E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA
EM ESTUFAA 220° C. AS ESTRUTURAS SAO DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM
NYLON INJETADO, CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
REVESTIMENTO MELAMINICO NA COR A SER DEFINIDA.

UN

MILAN/
MILANFLEX/
FOCUS

958

R$ 577,20

R$ 552.957,60

02

PAINEL DE VIDRO TEMPERADO LAPIDADO E POLIDO PARA ESTAGAO DE TRABALHO,
COM ESPESSURA MINIMA DE 08 MM COM APLICAGAO DE PELICULA JATEADA.
MEDINDO 1400MM X 350MM. A FIXACAO PAINEL/TAMPO, QUANDO MONTADO SOBRE
TAMPO DEVERA SER POR MEIO DE SUPORTE METALICO TIPO “U” COM AJUSTE DE
ESPESSURA OU QUANDO MONTADO NA FACE, POR MEIO DE CANTONEIRA. PARA
SER UTILIZADA NA MESA RETANGULAR (L=1400, P=700 MM, A=740 MM) PARA FORMAR
ILHAS DE 02 OU 4 ESTAGOES.

UN

MILAN/
MILANFLEX/
FOCUS

701

R$ 236,82

R$ 166.010,82
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MESA RETANGULAR (L=1200 MM, P=700 MM, A=740 MM), COM AS SEGUINTES CA-
RACTERISTICAS MINIMAS: TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS
DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD - MDP),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TER
MO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO,
SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS DEVEM POSSUIR DENSIDADE MEDIA DE
565 KGF/M?*, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA
A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/
CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 TERMINOLOGIA, NBR 14810-2
- REQUISITOS E NBR 14810-3 METQDOS DE ENSAIO. O BORDO QUE ACOMPANHA
TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO
COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS ABNT. A FIXAGAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO
DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFEC-
CIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. PAINEL FRONTAL,
ESTRUTURAL E DE _PRIVACIDADE, CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS
DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TER-
MO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA
DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MiNIMA DE 575 KGF/M?®, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR
KGF/CM? = 3.6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A
TRAGAO SUPERFICIAL KGF/C = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E ENCABEGADO EM FITADE
POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT. A FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E
CHAPAS METALICAS, SENDO A BASE SUPERIOR DE FIXACAO AO TAMPO, EM TUBO
DE ACO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM CHAPA DE
ACO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC,
E COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE SUSTENTACAO E COMPOSTA
POR DOIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, COM @ DE 31,75 X 1,2 MM DE
ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM ESPESSURA MINIMA DE 0,6 MM FIXADAS AOS
TUBOS, SENDO, UMA INTERNA LISA E FIXA; E A OUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO
PERFURADO @ '8 MM EM TODA A SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL,
QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO DO SOLO
ATE O TAMPO DA MESA. TODO O CONJUNTO E SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO
POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZACAO)
E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA
EM ESTUFAA 220° C. AS ESTRUTURAS SAO DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM
NYLON INJETADO, CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
REVESTIMENTO MELAMINICO NA COR A SER DEFINIDA.

UN

MILAN/
MILANFLEX/
FOCUS

1.336

R$ 536,25

R$ 716.430,00

04

PAINEL DE VIDRO TEMPERADO LAPIDADO E POLIDO PARA ESTACAO DE TRABALHO,
COM ESPESSURA MINIMA DE 08 MM COM APLICACAO DE PELICULA JATEADA.
MEDINDO 1200MM X 350MM. A FIXAGAO PAINEL/TAMPO, QUANDO MONTADO SOBRE
TAMPO DEVERA SER POR MEIO DE SUPORTE METALICO TIPO “U” COM AJUSTE DE
ESPESSURA OU QUANDO MONTADO NA FACE, POR MEIO DE CANTONEIRA. PARA
SER UTILIZADA NA MESA RETANGULAR (L=1200, P=700 MM, A=740 MM) PARA FORMAR
ILHAS DE 02 OU 4 ESTACOES.

UN

MILAN/
MILANFLEX/
FOCUS

651

R$ 200,97

R$ 130.831,47

05

ESTAGCAO DE TRABALHO, COM 04 MESAS RETANGULAR (L=1400 MM, P=700 MM,
A=740 MM), COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS MINIMAS: TAMPO CONFECCIO-
NADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD - MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLO-
RESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ES-
TABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS
AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE
0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS DEVEM POSSUIR
DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M®,_ RESISTENCIA A TRAGCAO PERPENDICULAR
KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A
TRAGCAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810- 3, METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA
DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO
COM AS NORMAS ABNT. A FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR
MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CON-
FECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. PAINEL FRONTAL,
ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE, CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS
DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TER-
MO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA
DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR
KGF/CM? = 3.6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A
TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810- 3 - METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E ENCABECADO EM FITADE
POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT. A FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E
CHAPAS METALICAS, SENDO A BASE SUPERIOR DE FIXACAO AO TAMPO, EM TUBO
DE ACO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM CHAPA DE
ACO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC,
E COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE SUSTENTACAO E COMPOSTA
POR DOIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, COM @ DE 31,75 X 1,2 MM DE
ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM ESPESSURA MINIMA DE 0,6 MM FIXADAS AOS
TUBOS, SENDO UMA INTERNA LISA E FIXA; E A OUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO
PERFURADO @ '8 MM EM TODA A SUA AREA E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL,
QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO DO SOLO
ATE O TAMPO DA MESA. TODO O CONJUNTO E SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO
POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZACAO)
E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA
EM ESTUFAA 220° C. AS ESTRUTURAS SAO DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM
NYLON INJETADO, CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
REVESTIMENTO MELAMINICO NA COR A SER DEFINIDA.

PAINEIS: QUATRO PAINEIS DIVISORIOS EM VIDRO TEMPERADO LAPIDADO E POLIDO,
COM APLICACAO DE PELICULA JATEADA. MEDINDO 1400X350X08 MM (LARGURA
X ALTURA X ESPESSURA). A FIXACAO PAINEL/TAMPO, QUANDO MONTADO SOBRE
TAMPO DEVERA SER POR MEIO DE SUPORTE METALICO TIPO “U” COM AJUSTE DE
ESPESSURA OU QUANDO MONTADO NA FACE, POR MEIO DE CANTONEIRA.

UN

MILAN/
MILANFLEX/
FOCUS

492

R$ 3.119,87

R$
1.534.976,04
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ESTACAO DE TRABALHO, COM 04 MESAS RETANGULAR (L=1200 MM, P=700 MM,
A=740 MM), COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS MINIMAS: TAMPO CONFECCIO-
NADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD - MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLO-
RESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ES-
TABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS
AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE
0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS DEVEM POSSUIR
DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?_ RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR
KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A
TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGCADO COM FITA
DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO
COM AS NORMAS ABNT. A FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR
MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CON-
FECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. PAINEL FRONTAL,
ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE, CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS
DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TER-
MO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA
DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M® RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR
KGF/CM? = 3.6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A
TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E ENCABEGADO EM FITA DE
POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT. A FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E
CHAPAS METALICAS, SENDO A BASE SUPERIOR DE FIXACAO AO TAMPO, EM TUBO
DE ACO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM CHAPA DE
ACO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC,
E COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE SUSTENTACAO E COMPOSTA
POR DOIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, COM @ DE 31,75 X 1,2 MM DE
ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM ESPESSURA MINIMA DE 0,6 MM FIXADAS AOS
TUBOS, SENDO UMA INTERNA LISA E FIXA; E A OUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO
PERFURADO @ 8 MM EM TODA A SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL,
QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO DO SOLO
ATE O TAMPO DA MESA. TODO O CONJUNTO E SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO
POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZACAO)
E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA
EM ESTUFAA 220° C. AS ESTRUTURAS SAO DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM
NYLON INJETADO, CUJA FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
REVESTIMENTO MELAMINICO NA COR A SER DEFINIDA.

PAINEIS: QUATRO PAINEIS DIVISORIOS EM VIDRO TEMPERADO LAPIDADO E POLIDO,
COM APLICACAO DE PELICULA JATEADA. MEDINDO 1200X350X08 MM (LARGURA
X ALTURA X ESPESSURA). A FIXACAO PAINEL/TAMPO, QUANDO MONTADO SOBRE
TAMPO DEVERA SER POR MEIO DE SUPORTE METALICO TIPO “U’ COM AJUSTE DE
ESPESSURA OU QUANDO MONTADO NA FACE, POR MEIO DE CANTONEIRA.

UN

MILAN/
MILANFLEX/
FOCUS

282

R$ 2.850,77

R$ 803.917,14

07

ESTAGAO DE TRABALHO, COM 02 MESAS RETANGULAR (L=1400 MM, P=700 MM,
A=740 MM), COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS MINIMAS: TAMPO CONFECCIO-
NADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD - MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLO-
RESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ES-
TABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS
AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE
0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS DEVEM POSSUIR
DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?,_ RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR
KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A
TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA
DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO
COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR
MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CON-
FECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. PAINEL FRONTAL,
ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE, CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS
DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TER-
MO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA
DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M°, RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR
KGF/CM? = 3.6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A
TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810- 3 - METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E ENCABEGCADO EM FITADE
POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT. A FIXAGAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E
CHAPAS METALICAS, SENDO A BASE SUPERIOR DE FIXACAO AO TAMPO, EM TUBO
DE ACO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM CHAPA DE
ACO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC,
E COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE SUSTENTACAO E COMPOSTA
POR DOIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, COM @ DE 31,75 X 1,2 MM DE
ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM ESPESSURA MINIMA DE 0,6 MM FIXADAS AOS
TUBOS, SENDO, UMA INTERNA LISA E FIXA; E A OUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO
PERFURADO @ 8 MM EM TODA A SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL,
QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO DO SOLO
ATE O TAMPO DA MESA. TODO O CONJUNTO E SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO
POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZACAO)
E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA
EM ESTUFAA 220° C. AS ESTRUTURAS SAO DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM
NYLON INJETADO, CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
REVESTIMENTO MELAMINICO NA COR A SER DEFINIDA.

PAINEIS: UM PAINEL DIVISORIO EM VIDRO TEMPERADO LAPIDADO E POLIDO, COM
APLICACAO DE PELICULA JATEADA. MEDINDO 1400X350X08 MM (LARGURA X ALTURA X
ESPESSURA). A FIXAGAO PAINEL/TAMPO, QUANDO MONTADO SOBRE TAMPO DEVERA
SER POR MEIO DE SUPORTE METALICO TIPO “U” COM AJUSTE DE ESPESSURA OU
QUANDO MONTADO NA FACE, POR MEIO DE CANTONEIRA.

UN

MILAN/
MILANFLEX/
FOCUS

522

R$ 1.446,77

R$ 755.213,94
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ESTAGAO DE TRABALHO, COM 02 MESAS RETANGULAR (L=1200 MM, P=700 MM,
A=740 MM), COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS MINIMAS: TAMPO CONFECCIO-
NADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD - MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLO-
RESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-ES-
TABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS
AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE
0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS DEVEM POSSUIR
DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M’, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR
KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A
TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E ENCABEGADO COM FITA
DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO
COM AS NORMAS ABNT. A FIXACAO DO TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR
MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M8, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS METALICAS CON-
FECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NAFACE INFERIOR DO TAMPO, PAINEL FRONTAL,
ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE, CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS
DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TER-
MO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA
DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR MILAN/
KGF/CM? = 3.6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A

TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 - | UN | MILANFLEX/ | 360 | R$1.329,76 | R$478.713,60
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 - REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. O Focus
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL £ ENCABEGADO EM FITA DE
POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT. A FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS
OCULTOS TIPO MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS CONFECCIONADAS COM TUBOS E
CHAPAS METALICAS, SENDO A BASE SUPERIOR DE FIXACAO AO TAMPO, EM TUBO
DE ACO MEDINDO: 30 X 20 X 1,2 MM DE ESPESSURA, A BASE INFERIOR EM CHAPA DE
ACO REPUXADA CURVA, DISPENSANDO DESTA FORMA O USO DE PONTEIRAS DE PVC,
E COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5 MM, A COLUNA DE SUSTENTACAO E COMPOSTA
POR DOIS TUBOS REDONDOS VERTICAIS PARALELOS, COM @ DE 31,75 X 1,2 MM DE
ESPESSURA, E DUAS CHAPAS COM ESPESSURA MINIMA DE 0,6 MM FIXADAS AOS
TUBOS, SENDO, UMA INTERNA LISA E FIXA; E A OUTRA EXTERNA, COM ESTAMPO
PERFURADO @ 8 MM EM TODA A SUA AREA, E REMOVIVEL, DE SAQUE FRONTAL,
QUE POSSIBILITA A PASSAGEM DE CABOS POR DUTO VERTICAL INTERNO DO SOLO
ATE O TAMPO DA MESA. TODO O CONJUNTO E SUBMETIDO A UM PRE-TRATAMENTO
POR FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO (LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZAGAO)
E PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA, POLIMERIZADA
EM ESTUFAA 220° C. AS ESTRUTURAS SAO DOTADAS DE SAPATAS NIVELADORAS EM
NYLON INJETADO, CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
REVESTIMENTO MELAMINICO NA COR A SER DEFINIDA.

PAINEIS: UM PAINEL DIVISORIO EM VIDRO TEMPERADO LAPIDADO E POLIDO, COM
APLICACAO DE PELICULA JATEADA. MEDINDO 1200X350X08 MM (LARGURA X ALTURA X
ESPESSURA). A FIXAGAO PAINEL/TAMPO, QUANDO MONTADO SOBRE TAMPO DEVERA
SER POR MEIO DE SUPORTE METALICO TIPO “U" COM AJUSTE DE ESPESSURA OU
QUANDO MONTADO NA FACE, POR MEIO DE CANTONEIRA.

08

VALOR TOTAL DO LOTE R$ 5.139.050,61 (cinco milhdes e cento e trinta e nove mil e cinquenta reais e sessenta e um centavos).

VALOR TOTAL DO REGISTRO DE PRECO R$ 14.033.545,57 (quatorze milhdes e trinta e trés mil e quinhentos e quarenta e cinco reais e cinquenta
e sete centavos).

1.2. O preco unitario de cada item englobara todas as despesas relativas ao objeto compromisso, bem como os respectivos custos diretos e indiretos,
incluindo seguro, tributos, remuneracgdes, despesas fiscais e financeiras, beneficios e despesas indiretas (BDI), manuais, transporte, todas as taxas,
impostos e quaisquer outras necessarias ao cumprimento do objeto deste registro. Nenhuma reivindicagéo adicional de pagamento ou reajustamento de
precos sera considerada.

2. DA EXPECTATIVA DE FORNECIMENTO

2.1. Esta Ata de Registro de Prego, ndo gera a obrigagdo aos Orgaos e Entidades participantes do Registro de Precos, de contratar, possuindo caracteristica
de futura e eventual contratagao de acordo com os pregos, fornecedores beneficiarios e condigbes relacionadas na licitagdo e propostas apresentadas.

2.2. Consideram-se participantes da Ata de Registro de Pregos os Orgéos e Entidades que responderam a pesquisa de demanda consolidada nos autos,
na fase interna da licitagéo.

2.3. Orgéos/Entidades participantes que responderam as pesquisas de quantitativo N° 489, disponibilizada no Sistema de Aquisicdes Governamentais -
SIAG, encerrada no dia 26.10.2020, e acostada ao processo administrativo. Sendo os seguintes: AGER, CASA CIVIL, CGE, DETRAN, INDEA, INTERMAT,
IPEM-MT, JUCEMAT, MTI, MTSAUDE, SECEL, SEFAZ, SEPLAG, SES, SESP e SETASC.

2.3.1. Os Orgaos/Entidades do Poder Executivo Estadual ndo participantes e demais, serdo adesos na forma prevista no Decreto Federal n°
7.892/2013 e Decreto Estadual n® 840/2017 (Adeséo Carona).

2.4. A utilizagdo dos quantitativos registrados nesta Ata, pelos Orgdos ou Entidades participantes, sera restrita ao quantitativo informado na pesquisa de
demanda, conforme relatério de pesquisa.

2.4.1. Excepcionalmente a SEPLAG podera remanejar entre os participantes da Ata de Registro de Pregos, os quantitativos registrados, desde que
devidamente justificado pelo Orgao adeso, conforme o artigo 77, VIl do Decreto Estadual n® 840/17.

A PRESENTE ATA POSSUI VALIDADE DE 12 MESES CONTADOS A PARTIR DA DATA DA PUBLICAGAO NO DIARIO OFICIAL DO ESTADO.
)
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